Allgemeines
Die galvanische Verzinkung mit an-
schlieBend aufgebrachter Passivie-
rung ist das meistangewandte und
kostengunstigste Verfahren in der
Metallveredelung zur Erreichung ei-
nes zuverlassigen Korrosionsschut-
zes flr zahlreiche Einsatzgebiete. Das
System besteht aus einer Zinkschicht,
einer Passivierung, die die Zinkschicht
vor WeiBkorrosion schitzt und bei
Bedarf aus einer zusatzlichen Ver-
siegelung, die in die Passivierung
eindringt und dabei Risse und Poren
schlieB3t.

FUr die unterschiedlichen Korro-
sionsanspriiche bieten wir so-
wohl Dunnschicht — wie auch
Dickschichtpassivie-
rungen an.

Die von uns applizierten Versiegelun-
gen (TopCoats) sind auf unsere Pas-
sivierungen abgestimmt, verbessern
nachhaltig den Korrosionsschutz und
erhéhen die Oberflachenharte.

Fr Verbindungselemente kann der
Reibbeiwert entsprechend der inter-
nationalen Standards der Automobil-
industrie angepasst werden.

Oberflachenveredelung
flr hochste Anspriiche

Zink

Trommelware | Gestellware | transparent | gelb

Vorteile

* Ansprechende Optik

« Kostenguinstiges Verfahren

* Hohe Haftfestigkeit
der Passivierungsschichten

* Unterschiedliche Variationen von
Passivierung und Nachbehandlung
(Topcoat, Gleitmittel) mdglich

* Kurze Lieferzeiten

OBERFLACHENTECHNIK




Bearbeitbare Werkstoffe
« Stahl

Bearbeitbare ArtikelgréBen
« Stahlteile ab Materialdicke 4 mm
* Drehteile ab @ 4 mm

Bearbeitungstypen
» Trommelware
* Gestellware

Variationsméglichkeiten
+ Dinnschichtpassiviert (transparent)
» Dickschichtpassiviert (transparent)
« Dickschichtpassiviert (gelb)

Mogliche Nachbehandlungen
« Versiegeln
* Gleitmittelbeschichten
* Tempern (Wasserstoffentsproden)

Oberflachenveredelung
flr hochste Anspriiche

Zink

Trommelware | Gestellware | transparent | gelb

Haupteinsatzbereiche
 Automobilindustrie
« Federn-/Schraubenindustrie
* M6belindustrie
» Schloss-/Beschlagindustrie

Zusatzleistungen
* Logistik
+ 100 % Sortierung
* Montage
* Verpackung

Schichtaufbau

Gleitmittel < 10 nm

TopCoat 0,5 - 3 pm

Stellt bei Verbindungselementen die geforderte Reibzahl ein

Passivierung transparent 30 - 70 nm

Versiegelt die Passivierung und schlieBt Poren und Risse

Zink Schicht 8 - 12 pm

Schiitzt die Zink Schicht vor WeiBrostkorrosion

Substrat

Schiitzt das Substrat vor Rotrostkorrosion

Mundus Oberflachentechnik GmbH
Neuhaus Nr. 17
78554 Aldingen-Neuhaus

Moglicher Werkstoff Stahl
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